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RESUMO: Definicdo do Problema: Este trabalho apresenta uma analise dos diferentes métodos de fundicdo de
aluminio, tais como, fundicdo em areia, areia cimento e cera perdida, por serem processos de grande aplicacdo na
indUstria metaldrgica. Objetivo: Realizar ensaios de fundicdo de aluminio e variar os parametros de processos a fim de
conhecer a influéncia destes sobre os resultados na qualidade final dos produtos fundidos. Justificativa: A velocidade
de envasamento de metal liquido nos moldes, o posicionamento dos canais de entrada de metal liquido e saida dos
gases, sdo parametros que afetam consideravelmente os resultados do processo de fundicdo, em termos de porosidade,
falta de material e 0 acabamento das pec¢as fundidas. Metodologia: Primeiramente serdo confeccionadas as caixas de
madeira que possibilitardo a realizacdo da moldagem da areia. Serdo também confeccionados os modelos de pegas e 0s
insertos para canais de alimentacdo e saida dos gases. Ap0s este processo a areia sera preparada para compactacdo dos
moldes de fundicdo, que consiste em uma mistura plastica de areia (areia silicosa, argila e agua). Esta mistura de areia
sera compactada sobre um modelo, conferindo a forma desejada da peca na areia compactada, originando o molde de
fundicdo. Com o molde preparado inicia-se o processo de fusdo do aluminio. Durante o processo de fundigdo, o fluxo
de metal através dos canais de alimentacdo esta sujeito a uma grande turbuléncia, gerando filmes de éxidos devido a
exposicdo ao ar. Estes Oxidos podem permanecer nas pecas fundidas como descontinuidades, prejudicando as
propriedades, em particular a resisténcia mecénica e a ductilidade. Todas as etapas dos ensaios experimentais desta
pesquisa serdo realizadas de forma continua e elaborada, conduzidas nos laboratérios de Fabricacdo Mecénica e
Tecnologia Mecénica do Instituto Federal de Sdo Paulo, campus Araraquara. Os pardmetros de processo para cada
método de fundicdo serdo variados com objetivo de avaliar seu efeito sobre os resultados de resisténcia mecanica e
acabamento superficial da peca acabada.

REFERENCIAS BIBLIOGRAFICAS

CARDOSQO, J. G. R. etal. A industria do aluminio: estrutura e tendéncias. BNDES Setorial, Rio de Janeiro, n. 33, p.
43-88, 2011.

CAMPBELL, J. Castings. Butterworth-Heinemann Ltd. - 1st edition, 287 p., 1991

FUOCO, R. Defeitos de fundi¢do de origem metalUrgica em ligas aluminio-silicio. ABAL, 148 p., novembro de
1997

FUOCO, R.; CORREA, E.R. O problema de microporosidades em pegas fundidas em ligas de aluminio. CONAF,
ABIFA, 1997.

FUOCO, R.; CABEZAS, C. Importancia do projeto dos sistemas de canais na geracéo de inclusdes de éxidos.
CONAF, ABIFA , 1999.

FUOCO, R. Efeito do tratamento de modificacdo na formacgdo de microporosidade em ligas de aluminio A356.
Séao Paulo: Escola Politécnica da Universidade de S&o Paulo, 1996. 300 p. Tese (Doutorado).

PERES, M. M. et al. Caracterizagdo da liga de aluminio A356 solidificada rapidamente por centrifugacéo e
fundida em areia. 2005.



